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Global Farmers Market

Appel d'offres (TdR)

Pour la construction d’une unité de traitement des eaux usées et des fosses sep-
tiques pour une nouvelle usine de gebana au Burkina Faso.

11.11.2024

Au nom de

gebana Faso "Client"
01 BP 1238

Bobo-Dioulasso / Burkina Faso
Aux mains de:

Ousséni Porgo

Co-Directeur de gebana Faso

0.porgoldgebana.com

A qui de droit - le constructeur potentiel "Constructeur™

CONTEXTE

gebana Faso est une entreprise agroalimentaire axée sur la transformation et la commercia-
lisation de noix de cajou et de mangues séchées biologiques et issues du commerce équi-
table. gebana Faso est une filiale de gebana AG (dont le siege est en Suisse]. Au cours des 15
dernieres années, les activités de gebana se sont développées, gebana Faso étant actuelle-
ment un des principaux transformateurs de noix de cajou et de mangues séchées du pays. La
société opere a Bobo-Dioulasso et s'approvisionne aupres de plus de 4 000 petits exploitants,
notamment dans les Provinces du Houet, Kénédougou et Cascades (rayon d'environ 200 km
autour de Bobo-Dioulasso). gebana Faso a comme but 'expansion de sa capacité de trans-
formation en construisant une nouvelle usine sur un terrain acquis dans la région de Bobo-
Dioulasso. La nouvelle usine permettra d'augmenter la capacité de production et la qualité
des produits.

gebana cherche de promouvoir les meilleurs standards environnementaux et par cet appel,
nous recherchons un constructeur intéressé a faire la conceptualisation et l'installation
d'une unité de gestion de 'eau et fosse septique.



CALENDRIER DE LA CONSTRUCTION

L'unité de traitement des eaux usées et les fosses septiques doivent étre construits jusqu’a
fin avril 2025, sauf la fosse pour les eaux de 'anacarde pour le début des opérations de
transformation d'anacardes en février 2025.

ACTIVITES

Les activités comprennent :

- Conception complete de l'unité de traitement des eaux usées et des fosses septiques,
y compris la liste et la description completes des composants et des dessins.

- Réunions régulieres avec gebana pour communiquer sur les progres réalisés et rece-
voir les conseils et le soutien nécessaires.

- Coordination avec gebana et le maitre d’ceuvre pour assurer la compatibilité de la con-
nexion des technologies avec la plomberie générale de l'usine.

- Acquisition de tous les composants matériels de l'unité de traitement des eaux usées
et des fosses septiques.

- Construction et installation de l'unité de traitement des eaux usées et des fosses sep-
tiques, y compris le raccordement a la plomberie de l'usine jusqu’a fin avril 2025.

- Manuel sur le fonctionnement et U'entretien de U'unité de traitement des eaux usées et
des fosses septiques.

- Réalisation d’une formation de l'équipe d'exploitation de gebana sur l'utilisation et l'en-
tretien de 'unité de traitement des eaux usées et des fosses septiques.

- Adaptations nécessaires en fonction des performances de l'unité de de traitement des
eaux usées et des fosses septiques.

PRODUITS A LIVRER

Les résultats attendus sont les suivants

- Conception et plans complets de l'unité de traitement des eaux usées et des fosses
septiques

s

- Elaborer une liste des composants matériels

- Acquisition de composants matériels pour 'unité de traitement des eaux usées et des
fosses septiques

- Construction de l'unité de de traitement des eaux usées et des fosses septiques

- Réalisation d'une formation de l'équipe d'exploitation de gebana sur l'utilisation de
l'unité de traitement des eaux usées et des fosses septiques

Adaptations nécessaires en fonction des performances de l'unité de de traitement des eaux
usées et des fosses septiques
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PRESENTATION DE L'OFFRE

La date limite de soumission de l'offre est vendredi 13 décembre 2024. L'offre doit com-
prendre :

1. Proposition technique
- Profil de U'entreprise
- Expérience pertinente
- Méthodologie de production
- Calendrier détaillé des activités

- Description de l'équipe de projet

2. Proposition financiere

- Budget détaillé des colts

L offre doit étre envoyé a Oskar Jonsson, o.joensson(dgebana.com, Co-Chef de Projet Usine.

CRITERES DE SELECTION

Les offres seront analysées sur la base des critéres suivantes :
- Solidité technique
- Expérience dans projets similaires au Burkina Faso

- Plausibilité du plan de travail des activités et respect du calendrier de cons-
truction générale de l'usine

- Codt de loffre

Une fois le constructeur sélectionné il devra passer les criteres d'éligibilité qui incluent
'autorisation légale, la fiabilité professionnelle, ainsi que la capacité technique et financiere.

DETAILS TECHNIQUES ET OBLIGATIONS DU CONSTRUCTEUR

Le traitement des eaux usées va traiter les eaux usées d'une usine d'anacarde et mangue
(certifié biologique) en zone rurale. Il existe donc pas de canalisation. L'eau traité va étre re-
jeté dans la nature apres traitement ou l'utiliser pour la réserve d'incendie.

Le systeme de choix devra :
* Répondre aux exigences de traitement pour les volumes et qualités estimés
«  Etre compétitif au niveau des colts d'installation et opération
«  Etre relativement facile en opération

* |déalement rentrer en opération jusqu'a fin avril 2025
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e Exigences en matiere de qualité de l'eau traité

L'eau traité doit correspondre au décret n°2015 - 1205/PRES/PM/MERH/MEF/MAR-
HASA/MS/MRA/MIC/MME/MIDT/ MATD du 28 octobre 2015 portant sur les normes et condi-
tions de déversement des eaux usées, ainsi qu'aux exigences additionnelles du niveau inter-
nationale IFC.

e Quantités d’eaux usées estimées pour les deux étapes (2025-2028 et 2028-2031)

Le tableau ci-dessous montre les estimations d'eaux usées pour la premiere étape de l'usine
entre 2025 et 2028, avec une hypothese de 250 par jour par employé pour toilettes et nettoyage
des mains. Toutes les chiffres sont en m3/jour.

TOTALPERSONNES 143 763 268 763 1343 1343 1343 1343 1343 763 763 763 763
bv  Fev  Mars Awil  Mai  Jin  Jillet Aoit Sept Oct Nov Dec
Toilettes & mains (Type A) 191 67 191 336 336 336 336 336 191 191 191 191
Cajounettoyage (Type A) 53 00 53 53 53 53 53 53 53 53 53 53
Cajouboiler (Type C) 03 00 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Cajoucuisson (Tye C) 03 00 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Mangue tri nettoyage (Type A) 00 00 00 105 105 105 105 105 105 00 00 00
Mangue séchage nettoyage (Type B) 00 00 00 00 625 625 625 625 00 00 00 00
Mangue boiler (Tye C) 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Cuisine et buanderie (Type A) 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
total 266 85 266 5.7 1142 1142 1142 1142 312 266 266 266

Le tableau ci-dessous montre les estimations d’eaux usées pour la premiere étape de l'usine
entre 2028 et 2031, avec une hypothese de 250 par jour par employé pour toilettes et nettoyage
des mains. Toutes les chiffres sont en m3/jour.

TOTALPERSONNES 1827 1030 363 1030 1827 1827 1827 1827 1827 1030 1030 1030 1030
Jnv Fev  Mars Awil Mai  JLin  Jillet Aodt Sept Oct Nov Dec
Toilettes &mains (Type A) 258 91 58 47 47 47 b7 4H7 B8 B B8 B8
Cajou nettoyage (Type A) 133 00 133 133 133 133 133 133 133 133 133 133
Cajou boiler (Type Q) 03 00 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Cajou cuisson (Type C) 05 00 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05
Mangue tri nettoyage (Type A 00 00 00 124 124 124 124 124 124 00 00 00
Mangue séchage nettoyage (Type B) 00 00 00 00 150 1250 1250 150 00 00 00 00
Mangue boiler (Type G 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05
Quisine et buanderie (Type A) 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
total 23 16 423 747 1997 1997 1997 197 547 423 423 423

Le maitre d’ouvrage souhaite traiter tous les eaux usées de type A dans l'unité de traitement
des eaux usées et les eaux usées de type B dans une fosse septique. Ces deux systemes doivent
étre liés par un systeme de bypass pour permettre de traiter les eaux usées des deux types
dans le méme systeme.

Pour les eaux de Type C (eaux usées liés aux chaudieres et la cuisson d'anacardes), la collec-
tion sera dans une fosse septique séparé.

e Analyses de Qualité pour l'eau usé de type A
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Nature échantillon: Eau Usée Unité Mangue

Lieu de prélévement: Lafiabougou/ Bobo-Dioulasso

Quantité de I'échantillon: 1,5 litre

Résultats

Date d'analyse: Du 30/11 au 12/12/22

danalyse |

Paramétres ‘Résultats | Unités | *Normes (EU)
Température 24,7 °C 40
pH 79 UpH 6,5-9,0
Turbidité 180 NTU

Conductivité 1216 uS/cm

Matiéres en suspension(MES) 142 mg/l 150
Ortho-phosphate 29,1 mg/l

Nitrates 8 mg/l

Nitrites 0,19 mg/l

Sulfates 10 mg/l

DCO 640 mg/l 150
DBOy 450 mg/l 40
Germes totaux >2000 UFC/250 ml

Streptocoques fécaux >2000 UFC/250 ml <2000
Coliformes totaux a 36°C >2000 UFC/250 ml <2000
Coliformes thermotolérants a 44°C >2000 UFC/250 ml <2000

* Normes et conditions de déversements des eaux usées dans le milieu naturel

m Au vu des résultats et pour les panméues analvsés l'édnnllllon prelévé

umm._in eﬂet les paraméues de Mﬁs, oco, mos ot CoMomm som hors
normes

Nature échantilion: Eau Usée Unité Anacarde

Lieu de prélévement Lafiabougou/ Bobo-Dioulasso

Quantite de I'échantilion: 1.5 itre

Résultats

Date de prélévement: 30/11/2022
Heure de prélévement: 12 14
Identité du préléveur; ONEALRE
Date de réception; 30/11/2022

Date d'analyse: Du 30/11 au 12/12/22

danalyse |

Paramétres Résultats Unités | *Normes (E
Température 25,2 b % 40
pH 4,7 UpH 6.5-9.0
Turbidiné 367 NTU
|Conductivite 1122 uS/cm
[Matieres en suspension(MES) 1500 _mg/l 150
Ortho-phosphate 472 mg/l

Nitrates 68 mg/|

Nitrites 0,1 mg/l

|Sulfates 10 mg/l

DCO 1265 mg/l 150
DBO, 650 mg/l 40
Germes totaux >2000 UFC/250 ml

Streptocoques fécaux >2000 UFC/250 ml <2000
Cohformes totaux 4 36°C >2000 UFC/250 ml <2000
Coliformes thermotolérants 4 44°C >2000 UFC/250 ml <2000

‘N € condlions de 06 nls des eaux usées dans le milkeu naturel

Observations: Au vu des résultats et pour les paramétres analysés, I'échantillon prelévé
est Non-conforme & la norme de rejet des eaux usées dans le mileu naturel en vigueur
au Burkina Faso. En effet les paramétres de MES, DCO, DBOS et Coliformes sont hors

normes
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